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ESPECIFICACIONES TECNICAS -
SOLDADURA Se utilizaran Electrodos AWS—6010 y/o AWS 7010G, de acuerdo @
al espesor de pared de tubo:
— Para Tubo de : 12"¢ espesor de pared = 0.375"
Se aplicara : 1ler. Pase 148" ((AWS E 6010 P CE[LLOCORD :60PT Propietario
2de. Pase 5/32° (AWS/E: 7010 T CELLOCORD .70 T '
Ser. Pase 3/16: (AWS E 7010 G CELLOCORD 70GT PETROLEOS DEL PERU SA Do
4to. Pase 3/16" (AWS E 7010 G CELLOCORD 70GT) PLANOS REF. e R
PINTURA Arenado al Metal blanco, Imprimante Epoxico rico en Zinc 40u. AG—05 NUEVQ e D 0 Dl - Dibujo : D. Arica C E
Acabado con dos manos Esmalte Epoxico Poliamida 120u c¢/u. Pl 0004 2237 100-30 KERO TURBQ ; ' ' B
Volante de Valvula con dos manos Esmalte Alcali de 30u.c/u. By ElES 25 @ |7 1%;% Reviso : Ing.M.Loyola |0
COLOR (Esmalte de Acabado). +T—055 NIVEL INFERIOR e Aprobo: |ng.J.Aquije =
: KERO TURBO : GRIS Escala: S/E Lptj
Direccion y sentido de flecha : NEGRQ g CONSTRUTORA ANDRADE GUTIERREZ — GESSA ING. | Fecha : Agosto 93
Z | PLARAO T7HL CONrO FUE CONVSTRLIDO 2. 94| rr- L 9
: A , R COSAPI EMA S. A. — ASOCIADOS N2 Rev.:
REV DESCRIPCION FLECHR) | PO : ISO-103-04 2

ANTIDAD | DESCRIPCION ASTM | PESO Kol LONG, DES, m| OBSERVACIONES
1 Tubo 12’6 SCH 40 SML S-— BE, A-53B | 498880 67599.0
*¥JUNTA AISLANTE
Brida con Cuello para Soldar 12'¢ - 150 Lks. RF A-105 73.60 229.0
Junta Aislante, Plastica Fenolico e=1/8"x 12"¢ D-796 0.50
Manguito Aislante 7/8°¢ x 2 3/8" L Plastico fenolico | D-796 0,40
Arandela Aislonte 7/8°9 x 1/8° esp. Plostico Fenolico | D-796
Esparrogo 7/8'0 x 3 L A-193 9,20
Tuerca Exogonal 7/8'0 x 2H Pesada A-194 343
Arondelo Plana 7/8'¢ A-36 118
PESO TOTAL KG. 5077.1
LONGITUD REAL DE LINEA 680310 mm,
AREA 69.25 me
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